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Eco conceptionle scénographies.

Opéra, théatre, cinéma, spectacle vivant, muséographie, exposition, évenementiel.
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Le guide methodologique

Introduction

En quelquesannées,la « question environnementale» a changéde statut dans le
secteurculturel.

Alors qu'elle semblait étre la préoccupationdes « écolosde service» au sein de la
profession, elle est aujourd'huiun sujet incontournablepour un nombre toujours plus
grandd'acteursde la culture, quelle que soitleur domained'activité et leur taille.
Laquestionn'est plus, « est-ce que je doisréfléchir a I'impact de mes productions? »,
mais bien «comment mettre en place une démarched'écoconceptionau sein de ma
structure ?» et «commentinventer un modele durable et résilient de production de
spectaclevivants? ».

Pour mener a bien une telle démarche,il est indispensableque chaque structure
définisseet affiche une politique environnementaleclaire et lisible, avecdes objectifs
chiffrés,planifiéset réalistes

En effet, I'objectif zéro émissionnette a I'horizon 2050 requiert dés aujourd'hui un
engagementompriset partagépar I'ensembledes parties prenantes Il estaujourd'hui
urgent de profiter des énergieset ressourcestoujours disponibleset financierement
accessiblegour inventer et mettre en dzdz@ i nouvellefagonde travailleren accord
avec les objectifs de réduction des gaz a effet de serre (GES)et la limitation du
réchauffementlimatiquea 1,5°C(objectifdéfini parla COR21 de Paris)

Pourparvenira un tel résultat, il estindispensablejue toutes les équipesau seind'une
structure culturelletravaillentde faconinclusiveet collaborativeafin que chacunpuisse,
a son échelle, faire des propositions et des choix pertinents et efficacesen terme
environnemental

Les questions de formation et d'information sont essentiellesafin que chacun, en
comprenantles enjeux, puisses'emparerde cesréflexionset étre force de proposition
surl'ensembledu cycledevie d'un projet.

En effet, si la question de départ était la réduction des déchetsde scénographiesla
réflexion porte maintenant sur I'ensemble du cycle de vie d'une production, et sur
I'ensembledes impacts Laquestiondes émissionsde gaza effet de serre notamment
dues aux transports et déplacementsdes équipes et des publics devient elle aussi
incontournable 1l est également indispensable de développer les logiques de
mutualisation, de collaboration et de partage : comment mutualiser au mieux nos
savoirsnoscompétencest nosactionsentre structures
Pouravancerconcrétementsurtous cessujets,il faut identifier desressourcesiumaines
¢ tempsde travail et compétences- et desressourceginancieresspécifiques

Nenégligeongasnon plusle rdle du spectaclevivantet de 'opéraen particuliercomme
vecteurémotionnelen faveurde la transition écologiquel

LeFestivald'Aixcen-Provence

sommaire

Sommaire
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[ I @ A S ﬁ QQZ![J$ RI\B 6) 2 ﬁn dZ)/ S a O S }/ 23 Nil'ocl)nag&ign rgscq%e sur les 5 phases du cycle de vie:

Z ; ; : I OKFljdzS LIKIF&S O2NNB&LIZYR RAFTFSNByidS&a LINRof SY
Les prObIemathueS et IeS enjeux dU CyCIe de Vie. ROAYLI Ola SYyOANRBYYySYSy(l dEd tfdza OS& LINRBOE SYI
apportées seront pertinentes et efficientes.
[ tNRIN}YYFGAR2Y MATERES 5 N A FABRICATION [Qy¢L[L{!'¢LAN LA DISTRIBUTION LA FIN DE VIE
coproducteurs a lieu 3 ans en amont PREMIERES au sein des Ateliers Les répétitions , les Le conditionnement Le démantelement
de la «Premiere» ui constitueront le du Festival représentations et la Le transport du décor
[F /7 2yOSLIAZ2Y | dz gé' $UdRSa z maintenance du décor Le stockage
Festival intervient un an avant la
« Premiére»
—_—
—— e E O E O E O E W EEEm = om w1 ) e — >

=3

Tournée + stockage 1 a 5 ans

Choix du scénographe, chef Arrivée de la 1¢re qu Festival
costume, chef lumiere maquette = S a Ca o a
N RQI'AE Sy tNROSYyOS -
En amont de la Lesmatiéres premiéresyui  En phase déabrication les Lorsque le décor est utilisé, Pourt QSy asyot%

production du décorest  constituent le décorsontelles ! (iS5t A SNRB a2y d Afta 2 SRy OSs 4 daQ2 wSad At

ce queX ® X

Minimiser les chutes de production ? Sa construction lui assure une Leséléments de décors ne
longue durée de vie sansretoury SOS&aaA G Sy i
tORPGSEASN] ! spécifique?

LeFestival a fait part de sa Issues de ['utilisation
RS Y| ND K&nc&fiog & 2 déléments standards
sescoproducteurs, metteurs en réutilisables ?

Valoriserles chutes de production ? Ll =

T AT Optimiserf $a Ff dzE 68t dzz 31T X 0 LJ2dzN
Leséquipes en interne 'Som 5Q2NAIAYS vy dznéter fesgagpillages ? [ &4 LASOSa R 0 dz:Lesemballages indispensables

s ) e soient réutilisables ou recyclables
sensibiliséeaux enjewet se Renouvelable? Minimiserles consommations aisément remplacables ? Y

sont fixés desbjectifs? ~ Issuesii 2 dzli 2 dz LI NIRcSs yRENIBASS & 6 | & LA \2 (A2 %S iectm: O K A yletrajet soit optimisé sans retour

le. dNBI dz RQS (i dzR flirederecyclage Ay S = |30 aa yasaxo Kk cooompsetlestechnologies inyile ay point de dépare _

et son dispositiéstrenforcé . o RQSOfFANF3Sa azyu 2LIAYAasa K
Sefournir en énergie renouvelable ?

pour assurer le surcroit de L _ , Lechargement soit congu pour
travail ? Trieret/ou valoriser les déchets [ QSYUNBUASY S réduire all maximdnelé voltme
ultimes (copeaux, consommables,

LE BE se prépasgntroduire nécessitent peu de fluide ? nécessair®

la comptabilité carbone S (i 5 & ’ . . . T L
(EaLvale CO) en LSAYHANDAx X0 K gy |npraada | hesEckapseifacligparyney
complément de la comptabilité IJmlt(Aar.Ies déperditions thermiques  pjg sourcés, sans qagger pour so!utlon contalnfer >
financiéreclassique Produites localementt bu batiment ? f QK2YYS Siu f QS )ﬁe@s}\plgh% a[ey.n%mgggé{ deK
Ladémarche est partagée avec degespectueuses de Optimisera santé au travail ?

structures paires ? I'environnement?

Facilement recyclables en fin de
vie ?

Toxiques ou impactantdsrs

de leur production et/ou de

leur transformation ?

chargement soient clairement
établis pour les Machinistes ?

R S Lorsaud Il 2 LINB/RdZO (i A
LINBE @cz i daQ8B¥ i §S

lj d

Ledécor est facilement
démantelablefpdur rétouver les
familles de matériaug

Certaingléments sont
NBdzi At Aalof Sa L
productiors?

Certainegiéeces particuliéres
seront données ou revendues ?

Des« blocs mono matériaux
permettent de faciliter le tri
avant mise en benne ?

Une signalétique &n de vie»
facilite le travail de: "
? sommaire
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. . RANBOGAZY SiG S o0dNBIdz RQSGdzRSa 22dSyi dzy N»t S RS
RQl Ol A 2y a ZdessdulNsBus foyné Gedichés Action.
LeS ACteurS et |eS ACtlonS au fII du temps Cliquez sur les fiches pour y accéder directement.
LES MATIERES LA FABRICATION [ Q' ¢ L[ L{ A DISTRIBUTION LA FIN DE VIE
[ tNRINFYYEGA2y ROFREMIERES L NI Aa sein des Ateliers Les répétitions , les Le conditionnement Le démantélement
coproducteurs 3 ans en amont de la Qui constitueront le décor du Festival représentations et la Letransport, Lestockage du décor
« Premiére» maintenance du décor
[} /1 2y0S8LIiA2y | dz . dNBI dz RQ R dz
Festival. Un an avant la premiér
LN
| m W W E m m o = mom m) mimi @) ére - 1, é :
Tournée + stockage 1 a 5 ans -

Choix du scénographe, chef Arrivée de la 1¢re qu Festival
costume, chef lumiere maquette Q RQIAE Sy t N2oSy, !
) ) *
La direction [ S 0dz2NBI dz RQS i dzR S desateligrs
Bl & ) 3} QSal Sy LKIF&S RS 02y OS Ll hes steligjsdeaillangde pag adec R S
[ Q el qui |mp_ulseAet soutient la démarche pour p cor...Le BE prends en compte_tout le cycle BE, notamment pour le choix et la
tQSyasSvyof S RSa SldALlSa S Jde ‘gj Jeﬂ h Sealider, e fit Ie@ ix d@cﬁﬁf@plﬁﬁ?"ﬁma&(ﬂ de nobvéaux matériaux et
|mpI|qug les partenaires exténeur_s, artistiques et Y2Aya AYLEOGFyi I @S O Presélfsileurs geloysibong ouR 0 §
économiques , de chaque production. [ S L9 AYGSNIIAG R sat I &8 @au\&y SUHCRY e§E/S p9rrge§te@t|q$

tOoAyidsaINtirzy RS 0S5a yzdoBirefaer '@W'BUR% dey G
Ellemet en avant les bénéficesen terme dzy GSYLM RQSGdzRSE &dzLdLX S YSeQStP'I'SW fegscepogranhes, ?flsq(]t
RQsSO2y2YASa St RS NBRAZO lddnaphe RQA Y LI O b Ydzidz’t A &SN
environnemental-1lj dz8 LISNX S{  f QI LILXCelGdiséra Iargémdﬁtﬁ(ﬂﬁyfessé par les économies structures lIs jouent un réle
RSYI NDKS RQSO202yOSLIIA2Y NBdXARS S0 4 dA0zi © § 975 S Yb NG Felh‘ﬁ B2 BR ENIRET iy of/a
fOSyasSyot s RSa | OGSdNEO® ux de production.
Fiche Action Atelier 1 *

Optimiser la Gestion des Flux
S |

Fiche Action BE 3.
. Optimiser la fin de vie

Conscientedes effets demultiplicateurs, elle impulse
dzyS RSYI NOKS O2ft €l 62NJ (A @ FicheActionBE 1.

actrices du spectacle vivant. R L
| Gapprovi si

en matériaux

Fiche Action BE 2.
Concevoir pour
Réutiliser

dz®

" Fiche Action BE 4 .
Relocaliser les
ressources

Fiche Action Atelier 2
Sensibiliser et Impliquer les
Fournisseurs

Fiche Action BE 5.
Mesurer, Informer,
Arbitrer

Fiche Action Atelier 3
Partager ses savoir -faire, ses bonne:
pratiques

»

o La logistique

yEile joyeusst un RItgs important: plu
une production «ourne » et plus le colt
financier et les impacts environnementau;

ia‘ %;a§g entent,e dza lj dzQt

~

/Les machinistes

Ils sont les gremiers usagers du
décor en tant que responsables des
chargements/déchargements,
montage/démontage, alternances et
du démantelement en fin de vie

X

e Ia'\sﬁricagon du déca
I'-_q{out ﬂ%r%lg:z;eyl&&th]sh des
da tde
SRR e e s
ainside limiter lesémissions.
fEfbAtkidah, Xded doptobiudielirs, Bup
tQ2LIAYAEALGA2Y RS&
de container pour le transport et le
stockage, la logistique peut engendrer
RQAYLERNI I yiSaetcazy
émis)

Il est ainsi aussi important de les
former, que de recueillir leurs retours|
&dzNJ £ QA Y i NB RdzOG A 2
procédés qui impacteront leur
pratique professionnelle, (poids,
iSyLa = O2yF2NIX

a5

Fiche Action
Machinistes . 1
Sensibiliser et
former les
Machiniste

\—

Fiche Action Log. 1
sommaire

Fiche Action Log. 2

Transporter et stocker en Sommaire

Fiche Action
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(FA. Direction 1.

Sensibiliser les COPRODUCTEURS

Assaocier tous les coproducteupsur peser plus facilement sur les

décisions et démultiplier legsultats.

Rédiger une lettre type de sensibilisation a la démarche

du Festival pour informer et impliquer les
coproducteurs.

Diffuser le guide méthodologique par voie électronique:,
papier, ou lors de rencontres évenementielles entre
coproducteurs, pour montrer des exemples concrets.

Définir avec eux les axes de travail prioritaires pour

lesquels ils devront mobiliser leurs équipes en interne,

et entamer un travail collaboratif :

w ! yiiladate ddSléslockage des décors pour en

faciliter la réutilisation

wRédigerdes clauses communes pour les contrats des

scénographe®u une charte du scénographe

w ¢ NBeazEExNie stockage tampor(gn

containers) entre deux tournées pour éviter un retour

des décors aux ateliers de construction

w [/ 2y (néwpRalétile commune sur les

scénarios de fin de vie des décdj@u cas ou ces décors

soient déstockés par des coproducteurs

w ¢ NI gitdasitriiciimed répertoirescommuns

aux différentsthéatres.

AValiderl'adhésion aux principes de I'éco conception
et a la comptabilitecarbone

DéfinirS G Y S G NB

évaluation.

Sy

dzdz@NB dzy S YSiiK2

Objectifs :

Mobiliser tous les
coproducteurs pour
pouvoir agir sur des leviers
importants : les metteurs
en sceéne et les
scénographes, et

ft Q2NBlFyAal GA2Y
tournée.

Stratégie:

Collaborative

Evaluation:

Lescoproducteurs sont ils .
RQI O0O2NR L}R2dzNJ Ay
clause écoconception dans

les contrats ? Réfléchissent

ils a une organisation de la

tournée optimisée ?

w»

R

LB

Cher

LES ACTEURS LES ENJEUX

€ Trés important %l P1res Important "kl Important

Les coproducteurs

La Direction. Elle doitintégrer la
d®marche et soi mpligq
diffusion aupres des coproducteurs.

Is sont significatifs Les choix en terme

Les arguments financiers sont a réunis influent surdes  en terme de de conception des
mettre en avant. choix en amont de la déchets en fin de décors peuvent
conception, qui auront vi e doéun d ®mpacterles et
LeBur eau d da®remodter sle des impacts d 6 ®mi s si on procddés de
lanformation, sur les économies a significatifs sur le colt CO2 lors de la production et le
réaliser notamment. ddune pr oductournéen . montage/
démontage
e e vie du décor, les
Au cours des différentes phases d? cycle d sponsabilités qui les Focus sur sle
coproducteurs ont d’importants role,s et l’ehp eeaconception: rimportance du ré
impliquent inévitablement a cette démarche des
coproducteurs

ils peuvent inciter les scénographes a
voir leurs décors

souhaiter mieux maitriser Igs
orts dans le cadre des tournees
haiter une meilleure

| de leurs équipes lors
dération

En tant que co-constructeurs,
s’engager et consentir a éc.o-conce
En tant que co-financeurs, ils peuvent
dépenses, dont celles liées.aux transp
En tant que co-diffuseurs, ils peuvent sou ¥
maitrise et répartition des charges de t.raval o s,
des montages/démontages, et une meilleure p
de s o maf:lhi;ls:::nt avoir a répondre a des
’entreprises, i1s ]
Egézr;:j:t:tionf locales ou nationales S\Ilrt:a t;;rotectlon de
Venvironnement et | gestion <?\e leurs g\e; e '9:
En tant que détenteurs d’un décor en f|lnhetV| e,t e
réduire le volume et le cotit de leurs déchets,

réutilisation

ils peuvent souhaiter
aussila

cher partenaire, (et/ou nominatif)
tival d’Aix s'est engagé depuis

-8 Fes ¥
tre, e ment durable afin de

ne démarche de développe
ctivités sur I’environnement.

Comme vous le savez peut
plusieurs années dans u
réduire I'impact de ses @

sommaire

Sommaire
Fiche Action




FA. Direction 2 .

Impliquer les

SCENOGRAPHES et les METTEURS EN SCEN

lls sont des acteurs clefs. Leur sensibilisation et implication en amont
impacter fortement les choix de conception des décors.

Obijectifs: __§
wSOdzSAt AN f QI &
Metteurs en scéne et
scénographes pour la mise

Sy dzdzoNB RQdz/S
R Q Sdorception ede

réduction des émissions des
gaz a effet deserre,

Stratégie:

/| 2ttt 02N GABSoD
RQAYOAGSNI £S YI
RQI OGSdzNBE | FAY
STFSUi RQSYy (NI A
Evaluation:

Les Metteurs en scenes et
scénographes onts recgu le

Rédiger une lettre type de sensibilisation a la
démarche du Festivalour recueillir'assentiment
des metteurs en scéne et scénographes par écrit.

[exemple ici]

Diffuserle guide méthodologique par voie
électronique, papier, ou lors de rencontre
évenementielle avec les metteurs en scene et
scénographes. Diffuser aussi des exemples concrets
issus de la matériauthéque

Rédiger des clauses environnementales dans les
contrats avec les metteurs en scene et les
scénographes (choix de matériaux, clause de non

Ontils été réceptifs aux
solutions proposées par le

. dz2NB | dz RQS U dzRS ¢
Faire valider ces clauses au niveau de la direction et ;icjiers 2

descoproducteurs et les intégrer dafes futurs Ontils étépro-actifs en
contrats avec les metteurs en Scéne et les proposant euxmémes des
scénographes. solutions ?

de Lyon
g
La Sensibilisation en marche. Extrait Du blog du Festival
La conscience écologique se généralise dans toute la société, et le monde du spectacle ne fait pas exception
la regle. Mais comment concilier excellence dans la créativité et développement dur@ble&.amford,
jeune scénographe britannique qui signe cette année le dBeficing évoque son expérience de

f «¥coconceptiom | dzZLINB & RS& SljdzA LISa RS 02 yeaBrokdateiune y RS
démarche en plein essor, pour batir un futudgrablen RS f [Dadsuils i} X

R

LES ACTEURS LES ENJEUX

La Direction . 4

Elle sensibilise ses partenaires € T @-—Q mborant “‘l moyen

Metteurs en Scene et Scénographes Le pari est de 80 % des impacts Les choix de

en les rassurant et les incitant a concevoir et réaliser ddune pr oducohcepiom s e

sdi nscr i démarchans | a une scénographie décident en phase peuvent impacter

sobre, en matériaux et de conception. les machinistes

leBureau do®tud 5 ed todt, baes sppauvrir Ldi mplicatilorsde® t

Ateliers proposent des solutions la mise en scene, le | 8 engage me n manaentions

éco congues  «a effet scénique décors, le spectacle. scénographe sont

équivalent ». primordiaux
Mr Greenestuneperle/ QS&G S LI NISYyFANB a0OSy23Ny LKS ARSI
$O02t23AldzS RS&a RSO2NE RQhLISNY I RS G(KSNGNB W &Iéporrditau 3
soit. parfait éco
Lt Sad O02ya0ASyid RSa SyeSdE Ot AYLGAldzSa $§i scénbgraphe k \
LJN.EIV?dZCIjA2)/Z At I AY[]SEIN@ dZ)/é IV?$Y|' NDK S ﬁQ$éQéQVO§LJﬂ

Il favorise les échanges ®isioavec les équipes du BE et des ateliers; il ne se déplace que si
nécessaire et évite au maximum les trajets en avion, quitte a prévoir des séjours plus long sur
place.

Il anticipe la création de son projet, présente un travail le plus abouti possible en phasmjat

et reste disponible et réactif par la suite pour travailler en étroite collaboration avec le BE.

Lt O2yc2Ad dzyS &0Sy23aNI LKAS Fdz aSNWAOS RS t Qdzdz@dNB

RS&0GNHzOGA2Y Sik kid2lalSopddS dzluxi€r de aepstilkagoy X () ¢a défaut, de matériaux locaux et bio sourcés (ossature bois).

dFya &ad2NBYOKSNB RQSTFFSio

{A LR&a&aAO0E S Isupestrugtiedziiétages, asBalier)l Bt sil& Besoln est
AyO2yG2dNyI ot Sz dzyAljdzSYSyid | 9SO RSa RQStSYSyida Ozy
Il accepte des modifications afin de réduire I'impact demsstion.

Lf S&ad t £0QS02dziS Rdz . dNBIl dzE RQSidzRSa S RS&a | dS¢t A
issus de ressources locales et biosourcés.

Lt SOAGS tSa RAALRAAGATE GNBL) SYSNHAG2NBAZ LJ2dzNJ f ¢

Il facilite une scénographie qui se démonte en éléments plats pour faciliter le transport et le

43201+38Sd Lt I OOSLIIS OSNIIFAya O2YLINBYAA LRdNJ FIl OAf
O02YYdzya £ LJ dzA A SdzNB 3G NHzZOGd2NBAS ljdzA yS ASNRBYd LI 2
Lf Fdzi2zNR&aS 1jdzS (2dza fS&8 StSySyida RS fI 40Sy23INI LK
tournée, démontés ou par bloc, dans une démarcHibre de droit» encadrée;

1 SO S .93 At YSAadNB fQAYLIOG /huw RS fF &0Sy23aNIL

selon le meilleur scénario possible.
Il rend compte de sa démarche a la production en argumentant ses choix, pour les valoriser au
ASAYy RS 1 LREAGALdZS w{9 RS fQSilIofAaasSys

sommaire
Enfin, il sensibilise ses pairs et partage ses bonnes pratiques au sein de la profession a chag=e=ee

que possible ! Sommaire

Fiche Action


http://festival-aix.com/fr/blog/actualite/un-decor-durable-pour-alcina

(FABUREAU d6E

UDES 1.

REPENSER L

[}

forte hausse engendrent de nouvelles questions.

W W W \‘A \ﬁ

APPROVI S|

RAGLIZYAOATAGS RS& YIGSNAId

' @ yd RS OK2A&AN) RQdziAtAZASNI 0ST 2zdz
atoutes les questions suivantes. Faire son choix en ~ Objectifs:

O2yaARSNIyil fQSyasSvyoftsS RIL NBENR

penuries en matériaux,

. . - . et/ou de leur surcodt.
Quelle(s) fonction(s) doit assurer le matériau que je

compte utiliser? (tenue mécanique, aspect, durabilité
etcX 0

Quel(s) autre(s) materlau(x) est/sont susceptible(s)
RQI aadzNBNJ ¢ ummmmwaﬂwnumzﬂm
vie, dlsponlble localementpourraitcil assurer le
méme service a colt équivalent voire inférieur ?

Stratégies:

mie circulaire,
ation en interne,
relocalisation des
ressources.

Avec ce matériau, puis je intervenir sur la quantité de
matiere a utiliser (évider les zones qui ne travaillent
LI 4> NBYF2NOSNI t Sa
ce savoir faire techniquexistet-il en interne ou
localement ?

_Evaluation:

matériaux réutilisé, en
seconde vie, biosourcé et
disponible localement ,
entre dans la composition
de la prochaine
production ? Quelle

économie cela engendre
t-il ?

Le matérianécessite t il un traitement de surface qui
impacte le codt/temps de fabrication ?
Qui complique sa réutilisation en fin de vie ?

Ce matériau permetl des assemblages/
désassemblages faciles avec des matériaux de natures
différentes, pour faciliter la réutilisation, le réemploi ?

Aqualités fonctionnelles équivalentes, quel matériau a
le moindre impact environnemental ?

ONNEME E
Le BE.A lui de se mettre en A -
! !veille/ recherche pour 4
trouver de nouvelle filiere
d6approvisi onne maShpacriaxde

HKG Al R

Maison Tecla en terre Cru

LES ACTEURS

LES ENJEUX

€ Tres Important (‘5 Treés Important ““ Important

Si la hausse du codt A

construction se

Les Ateliers . Introduction de | e
compétences en
dans les ateliers.

De nouvelles questions liées a la matiére.

Ce qui s e mbalasiévident & pogvoiddisposer

du matériau souhaité a tout moment 3 est apparu en
2021 plus compliqué : pénurie totale de certains

matériaux ou disponibilités a des codts et des délais
ddobtention r®dhi bitoires.
Estce un phénomene ponctuel lié a la crise sanitaire

ou une tendance qui va se co
année ?

A d®f aut de r ®ponse
de réfléchir a de nouvelles stratégies
ddapprovisionnement é
A Etablir la Réutilisation en interne comme priorité,

certaine

LJ- NJi A %@el p@u%éntﬁgé (@ AU S S 3 )guuevqg tout soucis en cas de manque de

isponibilité,
Relocahser les approvisionnements, identifier des
fili res de production | ogq
plus grande disponibilité des matériaux.
A Identifier des sources de matériaux en seconde
vie (récup) qui, méme parfois «  moins propres » ou
moins«pr °t I»pventrde\terdride plus en

Jmai ntient,
Cc 0 Yt
upocycl iprdictonseratres
i mportant,
n®cessit®

l'oi mage degdRprovisio
nature économe, il nt en matériaux en

sbagit de cQOFk fiehbuf ©

| avec nilpsanmatériaus u "engendrer un
d © u nréutilisé, et/ou bio surcroit de main
sourcés, et/ou déiuvre co
Eﬁcﬁsp(ﬂ?ﬁbld a et traitement
d dlecalement. Aupaet r

déi mpact ®vit®.

( -
CNI yOS$

N R . . A
Cf8dz [2ANB G FydAldzS

~

en totalité fici]

Cafait maintenant six mois que ca dureSix mois que les artisan
et les entreprises du batiment ont du mal & s'approvisionner en
matériaux : le bois, le métal et les composants électroniques.

Résultat, de nombreux chantiers ont déja du étre retardés et leg
prix flambent. Ce qui inquiéte de plus en plus les professionnels.
« Gadevient compliqué de fabriquer une simplporte »

Cequi s'est passé, c'est que la production s'est écroulée au début
de I'épidémie de Covid9. Ensuite, avec la reprise, les grandes
nations comme la Chine et les Etaiais se sont mis & acheter des
matieres premiéres a tour de bras.

"Parce qu'on est face a des hausse, de 20, 30, et méme 50% des
prix & cause de cette pénurie L'e prix du bois, par exemple, a
doublé.

Lapénurie risque d'avoir encore un impact en 2022ief H 0 X

plus compétitifs. o
Etdemain, la fabrication additive ?
M°® me si son usage est encor e @&oupa@abricaiennt al , I 8
additive 0 se développe dans de nombreux domaine: design, architecture,

e Voiren annexe ici )

imprimeée.

a®ronautique, art contemporain, i mpression de
inutile doéinstaurer une veille pour rep®rer d
(Part ailleurs, | i mpression ddune

7 S : .

j faciliter | a conception de | a sc®no sommaire

Sommaire

Fiche Action


https://www.francebleu.fr/infos/economie-social/la-penurie-de-materiaux-pose-de-plus-en-plus-de-problemes-aux-entreprises-de-loire-atlantique-1630652034
https://www.3dnatives.com/wasp-maison-tecla-250120213/#!

| FABUREAU dGETUDES 2.
CONCEVOIR POUR REUTILISER gy

. . . . N LeBE L 8 e sduéravailiee | =€ Important qurés Important ““ Moyen
Concevoir des piecesrépertoires», qui seront réutilisées pour conception est assuré par le , ) )
) ) ) ) BE Moins de colt Toute piéce Léutilisation
p|USIeUI'S productlons, voire partageées entre structures. ddachat et ddutlisée constitue systéme standard
. . fabrication, une économie de entraine parfois un
i Les Ateliers et les Machinistes indépendance face matiére & extraire, e ze charge
Aborder Chaque nouveau projet selon 3 axes de Obiectifs: seront un peu plus mobilisé aux fluctuation des transporter, b e 2 Mo 6o
réflexion. Je_C I1s: o ) pour les phases de montage prix et de Ial transformfler,,Jerer. fabrication, plus de
Favoriser la réutilisation dISpf)hlb\l\te des Que du bénéfice. montage.
RQ dzy Y E 7\ Y dzY matériaux.

de ce décor qU| pourralent étre réutilisées telles quelle Sles dépenses en ma“eres .

g Raisonnex pieces standards: quelles sont les pieces - ., SESYSYGa LI dzvw o um o
t2NE RQdzyS LINBOKEAYS LINEB Rdicdichn K 90| 2318

RS& LIASOSA [[dS t Q2y NB i NPwdzdnt of MBdjiedzS Y [H T " 19 |

décors (escaliers, chariots, porkes

Trouverle plus petit dénominateur commun a chacune: iy |

de ces pieces (ex : toute la piece, son chassis, sa Stratégies: ] ] : g

F2yOuA2yX 0 Economie circulaire, Po

Dessinela piéce en fonction de ce dénominateur économie de la

commun. fonctionna_llité, économie }@:” |[:-a/ .
collaborative /

Raisonner réversibilité des assemblagesselon 3 t[i ]

niveaux : alternance, transport, démantélement. Du = gs (38 ] @ e/

plus rapide et pratique au plus durable mais toujours  Evaluation: - ,y/

réversible. Sur les productions a OFTALL
\{enir, quel estﬁle 0/9

Raisonner« mutualisation » : quelles sont les pieces RQST SYSydd NBdziAfAdsa K ot Standard con-u par le Festiu

a0k yRENRE Si FaasSyoth3sa | a7 LDEA €4 4G, T éﬁﬁsdgr\‘hying\béw 5 er  ditier

ison pour sdadapter er

AYGSNBaaSNI RQI dzi NB& & NHOU PWRE's RQh LIS N.]1a|ﬁeursUII B’eﬁiaN;pbrN&Bse sSdlie par empilement.

spectacle vivantEt vice versa, pour bénéficier des a ® ”ttl' lis® en 2021 pour les production, le (
x % ~ A o ~ 7 A a

azt dziAz2 Y a A YI A )f S Sa LI NJ RQI dzu Nb & - 9@ gogieiel to% r%ﬁtg)us)ﬁeychargty‘g LTQrﬁe'\Mrtle des structures, seront réutilisés pour de

un « pot commun » des pieces standards et des prochains décors

aeaisvySa RQlFraaSyofl 3S NBOSNEAOE Sa az2dza F2N¥S RQdzyS
plateforme collaborative. sommaire

Sommaire
Fiche Action




‘ FABUREAU

OPTIMISER LA FIN DE VIE

d6ETUDES 3.

Concevoir en anticiparié meilleur scénario de fin de vie des
différents éléments de décor 4

{SyaAroAt AaSNI RS & sur@alvorodty i CGb@ctisOSy 2 I NI L
RQSOAGSNI | dz YI EAYdzY f I LINBRez&ddERey RS
(DIB). Lui montrer des échantillons de solutions et lui
fournir la matériauthéque en version numeérique.

g
g

Stratégies.

Conception mono
matériaux,
Economiecirculaire,
économie de

fonctionnalité, économie
02ttt 02NF GADS

A réception de la maquette, identifier les grandes
familles de matériaux qui composeront le décor.
Repérer les plus problématiques en terme de fin de
vie, susceptibles de finir en DIB (Déchet Industriel Bana

ou «tout venant»). S
valuation:

Estimer le poids des
déchets DIB pour chaque

LES ACTEURS LES ENJEUX
(Q Important

La problématique

““ Moyen

Les machinistes sont
plus sollicités en fin
de vie, pour le

0 € didnontage du

| 8®conomi e gecoren sous
éléments réutilisables
ou recyclables

€ Important

Le codit de traitement
des déchets ne des déchets

cessant surabondants est a
ddaugment er ,| dnoer ipdiurse
en produire est un

Le BE.Il anticipe la fin de vie

! de chaque élément qui
constitue le décor

Les Ateliers . lls testent puis
assurent | a
des solutions congues avecle 1
BE.

mi se feagt ¢ wy d@ ®ccocolareni e .
3 Notamment par

rapport aux codts des

Bennes DIB.

permetire et faciliter le réemploi

Cliquer pour

accéder ala
Fermes en bois

’ plateforme
Réf. EUR-2C F L 'S U

) disponible

Quantité souhaite:

Agir en production, et Comparer T numérique 17777 :
5 L } . sur plusieurs années. Eco R-aedificare. Ungfplo’re f%rmgr e
A CNRdzOI yi RSa& YFGSNREdZE |rdichaqidid etbidnE 4 e ey 4 m%‘t'é?g Wdésmﬁon.
meilleure fin de vie. en matériaux alternatifs. i‘;d;z;'t?vus‘zy i teste ce dispositif POUTSes | pensions
A Interroger le fournisseur sur une reprise possible de décors en fin de vie.
son matériau
A Rechercher les filiéres de traitement les plus . atériaux
approprices Concevalr Mono 1
A Anticiper la fin de vie en trouvant unrepreneur» L'ensimgéeb‘lfS%?g%?ivés au bois, [ex: liege
qui assurera une nouvelle utilisation aux matériaux pg;ggnsé pour le mur d'Alcina. ficil: ;edk:x
A Faciliter la séparation des matériaug robléme» permet un exutoire dans la ber\ngnk::zsa uf.
AOYyFTAYS NBRAANBE Fdz YIEAYdZY fQdal3as RS 08a vHTERR™EE

x de fibre de bois pour g:osi Fan
de vie, Tout est valorise dgns \‘o
méme benne bois. flal

Panneau

) sommaire
Tutte). En fin

Sommaire
Fiche Action



https://plateforme.raedificare.com/site_search

“/ FABUREAU d&E

UDES 4.

RELOCALISER LES RESSOURCES

Etre acteur du développement économique de son territoire.
{QF FFNI YyOKANI RQAYOSNI A G dzRS &

W ¥MNUuW W

Réalisemun inventaire des matériaux les plus utilisés
par les ateliers construction et décoration.
Et faire une estimation moyenne annuelle des besoin:

Identifier les acteurs régionauxou les tétes de filieres
- qui pourraient répondre a ces besoins.

Prendre contact avec les acteurs de la filiere
précisant bien les attendus et les contraintes,
spécifiques a la scénographie.

Passer une premiere commandd est», en identifiant
les aides éventuelles dans le cadre du développemen
économique du territoire régional.

Petit a petit, remplacer un maximum de matériaux
«lointain» par des matériaux locaux.
9O f dzSNJ £ S&a 6SYSTFAOSak LI
Rdz GSNNAG2ANB Si RS&a AY
Valoriser ces opérations gircuit court», économie
locale, aupres du grand public, des tutelles et des
mécenes.

Objectifs:
Relocaliser X %
(pourcentage a
déterminer ) des
Yl GSNRI dzE
production.

Stratégies :
Mise en réseaux, test,
expérience, 4aire avec»

Evaluation :
Apres quelques
expérimentations, quel

pourcentage de matériaux

t 201
NS A 2 NI
dédarsz®? Ercqupildélal ) S v

RQ2NAIAYS
{1 S &2 Y12 3

impacté la conception
et/ou le résultat final ?

LES ACTEURS

Le BE.Assure la phase de recherche
de fournisseurs locau, initie les

U I essais et négocie les volumes de
commande.
Les Ateliers . si les matériaux
locaux ne sont tout a fait
identique, procéder a des
essais, tests en amont pour
validation

10

EREGIUNAL
ElémMAT RIAUX

#ECOBATI - @ECOBAT

a adnerrey 1] :
ALCOTRA

(l"f'

artisanot

Cliquer
pour
Télécharg
er le guide

€ Important

x Dans un contexte de
crise et de pénurie

de matériaux, un

approvisionnement
local peut devenir

plus sar et
économiguement
compétitif

51% du ter oire régional

LES ENJEUX

(Q Trés Important ““ Moyen

Un matériaux local,
biosourcé, issu
ddune

Les équipes auront

peut étre &

gest 'aﬁa{bler/etendre

leur savoir faire dans

l e cas de | du
ddun mat ®ri au
inutilisé jusque la.

soutenable de la
ressource, peut
constituer la
solutions la plus
vertueuse en
ter mes

doi mpact

Cliquer pour Télécharger
le catalogue

Ou accéder directement
© I dannuaire d
professionnels [ ici]

ESSENCES ET PRODUITS BOIS

TRANSFORMES PAR LES SCIERIES

EN REGION PROVENCE: ALPES-COTE DAZUR

2¢ région frangaise

25% [ j

de l'accroissement
annuel

825 ooo m*de bois récolté

1,6 million

121 millions de m*

sommaire

Sommaire
Fiche Action


https://fr.calameo.com/read/006189753b2eb5975fcf0
https://www.fibois-paca.fr/wp-content/uploads/2021/03/Scieries-PACA-WEB.pdf
http://www.fibois-paca.fr/professionnels/

‘ FABUREAU db

ETUDES 5.

E?!_C/ULER POUR ARBITRER
Al I £ Odzt | (S dz RQI ARS
pertinents et valgri(i;efr Ilesuac?tignzl\ﬁ A

ggr;g?ltta.r la questio.n et‘les réponses attendues en terrie
des u }l\og alternative & une hypothése de conceptior: Objectifs:
Ay;;.ﬁ. : Yy YS&dNBNJ f QA Y LI (o)1
trava"g NI yi fQSyasSyof s Rdz Gb@e soltfinpacig i §

: . - pour choisir et justifi
gixliid zc;ug t:llljzli)er%ductlon, si je charge 5 poids lourcs\n mode de o

, conomie sur le codtd ion/réalisati

pour la tournée prévue ? et avec un tempsudgansport oneeptonieasaten

chargement de 15 % supplémentaire ?)

Stratégies :
Enph N - Eco conception Vision
phase de conceptigrévaluer différentes conceptions 9lobale cycle de vie

afin d'en retenir la plus vertueuse sur I'ensemble du

cycle de vie. Evaluati
on :

Quel arbitrage
. . favorable a été
- . a été
et/Olejn_Ssetitf:ion(t:eptlon, pour obtenir une vision globale effectué grace au
ev 5: S EVier IE)JUQS (Ijezs'\ljhczlngfée;:/tués: compléter les 6 calculateur Aide a la
a8Yof S RQd2gasion b Rrijec
RS
(ADMC) } g
. ’ Pour quels gains
;/:;oirrlr;ser les resgltats obtenus (économies et réductionmpacts) ? ’ (et
=2 pactsAenvvlroAnnementAaux) aupres de la Direction ef
fOSyasSyofS RS& LJ NI A S:{

W

LINByY Iy i

11

RIgenif yne Visiore dzj A g production

LES ACTEURS LES EN
JEUX
s ! ! ‘ €Tré5|mportam "Q Important
Le BE.E ? G y
n tant que concep? BAWECON ¢ HPet d foute rélsction

généralement vecteur
dd®conomi e
de surcodt. Il est

le BE qui & la main sur les différentes

hypothéses possibles. de codt est

e t souventn

Coest | ui
ui de les ] synonyme d
4 i } c b synonyme de.
nécessaire, de convaincre la enbg\fl‘(?é;f:% Fettre P U fédSciion S |
sur | a £ doi mpact

bga Sater ced gUETENG U me n t s

obiecti
bjectifs. souvent entendu.

A
>

MATIERE PREMIERE

2,519 CO? equivalent par kg
32747
2600 kg 26197,6

10400 kg

Profilé de construction acier
Poids total de matiére nécessaire
Matiere réutilisée (répenoire)
Poids Achat

Co(t typique (traditionnel) B p
Colt avec éco conception Module acier a o
Economie (+) / Surcolt (5
Bols de charpente reslne‘ux (patrant, . -0 822 COZ equivalent par kg
shevran ,
ﬁ :ﬁ -1150,8
140 kg -1035,72
alk

1260 kg

Poids total de matiere nécessaire
Matiere réutilisée (répertoire)
Poids Achat

Cot typique (traditionnel)
Codt avec éco conception
Economie (+) / Surcodt ()

Module bois massif

 contreplaqué 18 okoumé
Poids total de matiére nécessaire
|Matiere réutilisée (répertoire)

Poids Achat
|
|colt typique (traditionnel)

Coit avec €co conception

Le calculateur du Festival est sur une base Excell. IIn"est pas compliqué a implémenter mais
demande tout de méme un petit femps de prise en main accompagné.
C'est un outils de sensibilisation qui offre une vision globale sur |'ensemble

d'une production. )
Aprés avoir analysé guelques décors avec ce calculateur, le BE du Festival, a maintenant

acqguis une cerfaine expérience et des réflexes d'écoconception.

du cycle de vie

B voven

Le calcul
représente du
temps de travail
supplémentaire
pour le Bureau
d6®t udes é

Extrait d'une
page du
calculateur du
Festival.
[plus de détails
ici]

Il indique en
parallele les
coUts et les
émissions de
CO?2, et permet
de comparer
une hypothese
« conception
traditionnelle » &
une hypothese
« éco
conception»

sommaire

Sommaire
Fiche Action




‘ FA. ATELIER 1. ] [

OPTIMISER LA GESTION DES FLUX

LES ACTEURS LES ENJEUX
- n Le personnel des ateliers, permanent ou ﬁ Important (Q Important *l‘ Important
(matiéres, eaux, fluides, énergieQ 2y a2 YYI| 0f Sa X0 intermittent, est lBacte8r principar de |a
_ " _ . " _ _ _ _ gestion des flux dans | Bnplusedelaer . A Hniedmedke La mise en place du
/| 2YaARSNBN fSa FuStASNA Rdz 02 Y Y-5? Qimfrejeiteddl y R Y 0 2 SYSt r@A Ot Vituv Xe videQA o AiS, ssathh dbe Nt i @ Bo% ded t tri sélectif demande

de sensibiliser tous les opérateurs

La direction soutient les initiatives en
investissant dans les équipements
nécessaires

Dresser une cartographie la plus exhaustive possible depjectifs :
tous les intrants et sortants des Ateliers du Festival. En parvenir a un
estimer les volumes. fonctionnement des

ateliers le plus

vertueux [durable]
Identifier les flux les plus importants et/ou les situatioris possible

tSa L) dza ONRGAldzSa o3FaLAffl 3sSs

Hiérarchiser les priorités. Stratégies :
Biomimétisme.
Economie circulaire

g
g

RSOKSGa&
Cebacd C
tout en loissorﬁ(se dé
présents sur les pinceau
peintures anti

Une Machine de neﬂoyo|gT dels,
i irecyclel'ea
pihce gux qji rg%egux %u 8 \(/D

S i le I'eau

i eetde décantation recycle
aissont poser les restes de pglntures
x ef rouleaux. Aﬁemlon aux
feu de densités différentes.

chutes de matiere, déchets, parfois un
| opti mi sat idooni rpeec tf | suchangement dans

do®ner gi es, pbltiogdes , d eles pratiques
fluides, peut eaux, de professionnel
repr ®s ent er donsammatiori’ 2 Ofaut accompagner

% de baisse des
d®penses

doé®ner gi es pandesmactions de
d 6 urenowwdlablési e r . sensibilisation

t2AYGSNJI RSad LIA&AGSaE RQIFOlA2ya adNJfS& LINRPOfSYFGAldSa € Sa
plus importantes. Hiéra[cbiser'eg fonctipn de __  _Evaluation : o
f QOAYLR NI yOS RSa SyeaSdzE Sdsiofgloba® btOAf A G S dzdz@ NB

RQdZ}/é a2f dzii A 2 y'CD partagée de

t QSyaSyot S

i L _Réduction de volume

9ul 0f ANJ dzy LINBcAONI/MOYESIonB QI QB déZhdidde

terme en nommant un référent pour chaque action. production ?
Réduction des intrants

ala source ?

g
g

Programmer dAes temps de rencqntres/ éghanges en
AYGSNYS LJ2dzNJ SO £ dzSNJ f |
résultats obtenus.

Yiad 35y dmz@NB R

12

s chutes de fcbricaﬁor) .
posé a coté delascie d
tire en évidence les

« restes » de panneaux disponibles.

Gérer et réutiliser les
Ce rack a chutes dis
panneaux sert a me

i 2 fs.
ier et yakoriser les déche .
%cﬁ‘us \‘otgier, de grand bacs mobiles

et bien identifiables permeﬂem de
séparer les chutes de bois, carton,

acier.

sommaire

Sommaire
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‘ FA. ATELIER 2.

Sensibiliser et impliguer LESFOURNISSEURS

Sensibiliser en amont (fournisseurs de matieres et matériels) et en aval
UNI AUSYSHR@S RESG2 YRGB

ONBOdzLISNI (iA2Yy X

Rédiger un texte de sensibilisation a la démarche du

Festival a I'attention des Fournisseurs en demandant Objectifs :
des références et / ou échantillons

HHWUNvuE v

SGOX0

Note :

La présence de labels ou de démarche de relocalisation des ressources est déja un signe

encourageant.

LesNB3If SYSyil A2y a

aSiiNB 8y

Programmer des tests sur échantillons
Remplir les avis utilisateurs de la fiche

Intégrer dans les programmaticnvenir
Estimer les impacts positifs (codts, santé,
environnement)

RS

Constituer un fichier avec le contact de tous les
fournisseurs (acteurs + futurs potentiels)

LX I OS dzyS @SAtfS
pour détecter l'arrivée de nouveaux matériaux

Formaliser une matériautheque, numérique et
physique, et définir les criteres (co(t, nature, propriété:s

LJ dza

aussiune forte «incitation » pour les fournisseurs.

Sy

Détecter de nouveaux
éco matériaux,
impliquer les
fournisseurs pour la
reprise éventuelle.
LydSNySi
Stratégie:

Economie collaborative

Evaluation :

Combien de nouveaux
éco matériaux ont été
présentés par les
fournisseurs ? Combien
ont été utilisés pour un
décor ?

[’.S
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LES ACTEURS

__

Le BE.A lui de sensibiliser les fournisseurs L
}[‘ |l orsqudil est en phasel\g
matériaux pour la conception du décor. Il

peut aussi mettre en place une veille

Les ateliers.
Les ateliers sont aussi des acteurs

ressources importants pour découvrir et

tester de nouveaux matériaux

€ Important

es matériaux dits

représentent parfois un
sur co Y%t o
pondérer avec les
économies qui seront
réalisées lors du
traitement en fin de

LES ENJEUX

{ Q Important

Remplacer les

c%logfqt?eg herche matéfiaux de

synthése par des
Oraatéreaxt . A
doorigine
évite les impacts
ala source, et
souvent en fin de

*l‘ Important

Opter pour des
matériaux
biosourcés et/ou

doorigij [
Maccpdsiroer &

Il dactivit®
économique du
territoire

0o y Proposition de

Aller Annexe p.33. pour le courrier complet

LJfcozatituenti NA O S ¢

vie vie

lettre aux fournisseurs et organismes relais

(nominatif si ‘
Un courrier
’ ur mobiliser
i 'Ai nce s'est po !
éja, le Festival d’Aix en Prove : o
iel de Développement Durable afin de et sensibilis
és sur environnement. ( les )
t se renforce chague annee, avec fournisseurs
! s et les
I'intégration par nos équipes (entre autres le Bu;eaudq Et:;d;opéra
i 3 2 ie d’éco conception des decol
teliers) d’une méthodologie : i '
/(:ui sont) congus et fabriqués dans nos ateliers, a Venelles

Madame Monsieur, Chers partenaires fournisseurs,

possible)

Depuis quelques années
engagé dans une démarc e ¢
réduire I'impact de ses actlylt
Cet engagement sé poursuit €

nous serons de plus en plus

&s générale,
Dés lors, et de facon tres 86 t dans la composition des futurs

attentifs aux matériaux qui entreron

. - vants :
décors, et privilégieront, les matériaux suiva

¢ S label
Matériaux Eco labellisés (Label PEFC ou FSC, éco label europeen,

NF environnement,

Matériaux Bio sourcés (
fagon naturelle tels que b .
naturelles, peinture et colorants organi

issus de ressources renouvelables, produits de

ois, textiles et 17 atériaux issus de fibres
3
ques etc ...)

———— Tl v AV RV

sommaire

Sommaire
Fiche Action




‘/ FA. ATELIER 3. ,
LES ACTEURS LES ENJEUX
e ARTAGERSES SAVQIRRAIRE, SES BQ wAE§JPR§°\TIQU " & € €3 resimonm K P —

{ Q).\ )f ao NJ\A NI AR,I )/ a dZ)f S t23A ll dzS O2ftto2N }‘A‘ Les Ateliers et le BE . pour collecter, 'S, La mise en commun des enjeux et des La démarche
P U 0 A g a . é
savoirs T I A NB X Su 0 S )/ $ TA OA S NJ R S fQ S E LJ$ NJ S S référencer, réaliser des échantillons < solutions entre les différents acteurs du demande du
matiere a valider (ou invalider). spectacle vivant a des effets temps/homme. Le
démultiplicateurs. Toutes connaissances retour sur
S S S 7dz@ S S -0 S W S 0 - 0 e et expériences individuelles deviennent investissement se fait
6l S l:I _U N2 < y\ CATHZI NS dzy. = S ¥b12e’(}ﬁ/ss 021 T F 0 LesBE pourmcte_menter a collectives. Les solutions peuvent se en économie de
numerlque ouverte a tous les acteurs du spectacle E i t plateforme numérique , etla ; N Y e budget RED eten
)f u Z £l O dzf dZNB s nri kgr e |r6r§% § )f S Y partager avec des structures paires (etfou internationale qualité de vie au
1 T2 NJf S If( QF G8 f 7\ N&R LJ2 dzNJ YAS dZE des savoir fa|re et travail

& A ARtk dh AtHidbSmBravelbe Qontadtd MlisS ¥ O®naRrwdzces issus de

Au sein du F e shoninesapratiqded a&cguises, d 0

Liege
lesfournisseurs de matériaux écologiques glloues(f;g; structures de expansé partager
Zoir i A Leséléments standards
B 0S dzy S @Satis E )f is ML Si be§)r1501:a X ILésassembIages mono -matériau
poér Heteae?‘ Pénlrl\;\épcfé ﬁouveaunaterlaux de Stratégie: enduit A Lesassemblages réversibles .
nouveaux proc;essus . R o Ecoromie collaborative dégradé A Favoriser la _demontabmte gt la repgrablllte )
) y a S f I NBEOKSNDKS RS A Une alternative au polystyréne : le liége expansé
. A La conception 3D et la découpe CN (Commande
g Danda plateforme, formalisedesespaces Evaluation: Numérique) pour générer des volumes au plus prés de
matériautheque , livret de bonnes pratiques, outillage els procédés panneaux de la forme finale
x = . 2 s = { b ; ptj |ser la conception structurelle afin d'économiser
ta LISOAFAldzSz Ayy2z@gruAzy X aely U%Ni‘]\édeZN‘J 2 dil rfge“ R 7(& (i aue s premiéres et réduire le poids des décors
2 ous _ a A été mis en place de licge A L'utilisation de matériaux déclassés
x x “ pour
aarzy O2yuAydso maniére collaborative ? dels Elocs de A Loptimisation des coupes et taux de chutes
Qrgani§e[des repcontre physiques Sme v dz0 -ﬂsybérmis en pierr;::bdrz A Ic_i?c%:?fcirjrntce des matiéres premiéres biosourcés et en
RQI U St xeStévHe nd)ﬂQedleJn.aterlaux et G§SNY¥S RQSO?2 A Favoriser I'utilisation de matériaux réutilisables ou
processuset partager ses savoirs faire par des conception ? recyclables
formation/action
Organiser des temps de travail
collaboratifs
Cdest quoi un ®co mat ®ri au ? Work shop thématiques, réunion de travail,
N L. L X L . séminaires sur 1 ou 2 jours, temps de travail sur
C 0 e ls matériau qui, usage ®gal par r aupapmoimdactécolagiueaut r es des problématiques communes
inférieur. La comparaison doit se fairesur | 8 ensembl e du,etprentreen doeptes i e

notamment la durabilité et le scénario de fin de vie.

Document de

Un contre exemple caricatural : un décor en carton recyclé (donc a faible impact au départ) , K% \1, ) l/gri;;t;s:;émé Ilg ;eetr;\/;”e LY <o raire

qui ne tiendra pas plusieurs représentations et ne résistera pas au transport, engendrant au final PR 4E Scee— | collaboratif P

de nouvelles fabrications et de nombreux déplacements, pour la maintenance. Sommaire
e — ‘ Fiche Action
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FA. LOGISTIQUE 1.

OPTIMISER L TOURNEE

&

LES ACTEURS

. . . . ‘ . ’ ’. ‘ S B € Important {Q Important Important
Etablir le trajet le plus court possible en trouvant des lieux de stockage intermédiaires, ta D'(:‘Zf;‘;’r"ch2°:Jr;‘;’;“£§ a - ke
éviter la tournée <«en étoile». Optimiser aussi le chargement des camions. coproducteurs LogiGhiaipmil WIS EIRDEN ) gy

représente une part chargement de optimisé peut
. .. La logistique, en charge de programmer TFOTENLEDEN poi_ds_lolurd engendrer un léger
1 Contractualiser la mutualisatiodu transport et stockage et de suivre Ia tournée. RGBT e metiett sureroit de ravaillors
- entre les différentsoproducteurs. Opjeptlfs 5 B0 G At étre diminuéde 202 émissions de Co2 :quomage/démomag
) . . \. ] Reu'j'_r _Ies coproijuc,teurs remplissage des poids lourds Wl a2 e e

Modéliseret évaluerc INNOS | dz £ 2 3 A OA S clafiaperjafpgneg  {

pE ADMGE S O2Hi RQdzy'S (2dNYSS areuretigesdss ligge gz RS 1 G2 dz2NY SS
g LINBOA&A2YYSttS RQdzyS LINRRAOTRDS: @ 9E ¥ OF NI'S Ox Oawvinh - == La fournée de Written on
intermediaires. o Tl 2006 > 2016 en

Repérer les allers/retours entre Aix et les lieux de . . dre
BCH production les plus longs et inutile€valuer les gains dans Strategies : _ g;ﬂg:gﬁojfjﬁe"(ﬁmms
f QK28LRGKsAaS RQdzy at201138 5\03/“% rzg#a%mv@-' ANB o o [ fefour & Aix pour stockage
aQl 3Ad S Ydzi dzl Lol intermédiaire) :

e - chiffre

Allemagne

{SyaroAtAasNI t0Syasvyots RSB YITRYAHO!S an Nendlos, A o
WIS conomies réalisables en mutualisant les codts de Zcogn:r%ieés ?éuaﬁssé: funich. Zg‘;foﬁ'jﬁgj;gf}xl
transport et de stockage. seront partagées entreo ':r?:?o?rol porcourus Hors
» producteurs oo
5 Mobiliserles coproducteurs pour référencer des lieux de ‘2“"‘;’;6 o
= stockage intermédiaires potentiels entre les grandes villes ’

‘Evaluation

Combien de retour sur Aix

a-t-on évité ? Quelles sont

les économies ainsi -
réalisées ?

CO2 émis : 25 553 Kg.
Coot : 235 8212€

[Détails en annexe.|

Modéliser le trajet optimisé avec cette nouvelle
- 6 configuration etévaluer les économies réelles

Hypothése 1. Des zO e stockage Inte nédiaires sO ouvées enire euxde
ypih 'leznesdsckgl cdigires son uv 2

& i S 5 Aix en Provence:
représentations afin d'éviter le retour systemoh‘qggodu décor a Al
KS tofal parcourus : CO2 émis : Colten €:16 .

£ i i ” i énario de départ (73 912 €) . t-on
La nécessaire confianamntre tous lescoproducteurs Soit 31 % d’économie sur le sfcsir(‘it::l conception du décor, on opfimise le chargemen

[S LNBFEFOES t tF YA&S Sy duzONB RQdzyS G2dysS PIMPEYREREes@n (1 O2yFALyOS da R2AG &QSat
tous les coproducteurs. Si des économies importantes peuvent étre réalisées et mutualisées, en cas EZT: total parcourus : Co2; Cout en €l: \ji ;Q;Qart (97040 €)

de«coupdum O6RSINF REGA2Yy RQdzy SESYSyd RS RSO2NJ LISy Roheyaeqnames{ 'S BIPTS 59z ¢ § _
RQdzyS St SYSyidzz0 = tI &2t ARENRGS R2AG [ dz@mair 22dz8NJ LI2dzNJ l[dzS € Sa O2HiI AyYRdAGa &2 Ak
collectivement.

Sommaire

Fiche Action



FA. LOGISTIQUE 1.

N
Transporter et Stocker EN CONTAINER ? ,

Optimiser le remplissage, anticiper les lieux de stockage sécurisés, limiter les
opérations de manutention

Pour chaque nouvelle production, considérer la toumé@bjectifs .

en fonction des lieux et dates prévisionnels. | ;
RQ2NHIYyAaSN S

En utilisant le logiciel ADMC, calculer les économies |e stockage en container,

potentiellement réalisées en : RQdzy LRAYyG RS

- Evitant de revenir & Aix entre 2 lieux de tournée gré.ceconomique et ecologique.

a des plateformes logistiques situées entre les 2 lieux

- Evitant les opérations de chargement déchargement Stratégies :

intermédiaires grace au stockage en container Eco conception, étude
globale du cycle de vie avec

focus sur la phase

Arbitrer en fonction de la pertinence économique(et
transport/stockage

émissions de CO2 évitées)
/complexité logistique. e

Sur plusieurs années,
Mutualiser Ies efforts de recherches de plateformes quelles économies réalisées

t23A480A1 dz8& | @ProdudtedrSena S Y@(é{ce& la Ri& @n place
mettant en avant les économies de progressive de ce systéme ?
transport/stockage/manutention.

{S NI LIINEOKSNJ Rdz . dzNBF dz RQ9 i dzRSa
chargement, et fournir un plan/mode de chargement
pour les machinistes.

LES ACTEURS

ND A G NBNJ &dzNJ| £ ¢

LJ2 dzN

La Direction pour mettre en avant les
économies réalisées pour tous les
coproducteurs
Le BE.pour déterminer en amont si le

€ Important

Le container peut
permettre un stockage

( ‘ Important

Tout km évité
représente un
gain en Co2 non

'llmportant

La diminution
ddop®ration d

choix ddun container n’fgc@hget'g\'/:te’?':lr]s' o (eamion ap  Chargement/déchar

contraintes 15, (et gement peut

La logistique des K_m parcourus. Le_ Teuro5,:85 entrainer une perte
container évite parfois  g/T/km)

Pour trouver des lieux de stockages
intermédiaires entre 2 lieux de

, J chargement
représentation /déchargement
Une solution qui a ses

Frédéric, régisseur de tournée au Festival  d'Aix,
nous fait part de son expérience en précisant
les probléemes du stockage et du transport en
container

tournées.

Le Stockage :

A Leséléments stockés sont soumis a des
températures extrémes et de la
et peuvent donc subir des dommages.

A Leslieux de stockage de containers sont
souvent délocalisés vers des zones portuaires
(éloignement + acces réglementés).

A Selon le stockage et les conditions de vent il
peut s'avérer impossible de gruter les

containers qui sont stocké en hauteur. A

2 opérations de

| Lerfiartsmors: €
A

rencontrés lors des dernieres A

condensation, A

ddactivit® po
machinistes

Au chargement, le tablier des containers étant
plus haut que celui d'un camion les quais sont
parfoistrop bas. En l'absence de quais des
moyens de levages sont nécessaire (type
chariot élévateurs)

Le container étant la propriété du lieu quia
stocké le décor, envoyer un container en
tournée nécessite de trouver un lieu de
stockage sur place ou de renvoyer les
containers a vide au lieu de stockage initial.

Il est nécessaire de transvaser le matériel
stocké en container en semi quand le lieu ne
peut pas ou ne veut pas accueillir de
containers (double manipulation + frais de
déplacement du container quine peut pas
pour raison de sécurité étre déchargé dans la
zone de stockage portuaire).

Siun lieu accepte de recevoir un container il
faut trouver un transporteur qui assure ce
genre de prestation et soit munis de plateau .

occupé a 92 %.

Un exemple pertinent : Les Fauteuils du

Au total 45,000 0O économisés.

Trionfo del Tempo

Un container spécialement alloué au transport des 108 fauteuils du
Trionfo del Tempo. Les Fauteuils sont rangés dossier replié sur 2 étages
avec un plancher intermédiaire amovible. Le volume du container est

sommaire

Sommaire
Fiche Action



FA. LES MACHINISTES 1.

SENSIBILISER et FORMHEEES MACHINISTES

Optimiser le remplissage, anticiper les lieux de stockage sécurisés, limiter |
opérations de manutention: leur role est déterminant.

impactent directement dans leurs pratiques
LINEFSaaAz2yySttSaop 6aeaitsy
chargement et transport, démantélement en fin de vie
Ll2dzNJ £ S NBOeOf I 3S Sid ¢t

. valider certains choix .

SdeRonefimesC t F 352 Y2

NBR TR | G A2y X0
Pour ces différentes phases, recueillir leurs retours Stratégies &
ROSELISNA Sy 08 adNd 08 | dza F25PBR0@\Ey s ys 72y o=l
ce qui pourrait selon eux améliorer les systémes en terme _ '
RQSO2 02y OSLIiAzy Sd RS I dzl Bvaluption R s ga & ‘
Intégrer les remargues pertinentes dans la conception desLes choix R _ B -
décors et leprocessde RQlFaaSYyofl 3SZ RS
montage/démontage/transport/démantélement RQ2NHI yAadl GA2Yy Rdpu tavai

transport et stockage, b Gémantalemen

Associer un représentant des machinistes aux réunions tues choix de
dzNB | dz RQSiGdzZRSa I+ FAY RS NBE@GaenhitlemhentNont S G
conception. ils adoptés par les

Ay G SINBNI

Le surcoOf en

machinistes ? DIB évitées.
Coconcevoir avec les machinistes les supports les plus
adéquats pour rendre facilement lisibles les choix de
Y2yl 38Ss RQlF&aasSvyofl 38z RS NI yasSvsSyid S ai
démantelement en fin de vigicto gramme sur le décor, g /
note sur plan de montage, maquette de chargement , r’/’ /‘
BARS2 X 0 S 4

de I'enlévement au

tm§n%‘oeJVreQ>éuéétre Ro@pansé par-la revente du

2 ies réal
matériau « propre » et par les économies

LES ACTEURS

Lesmachinisteslls sont directement
impliqués et impactés par les choix de
transport et fin de vie prévus en amont

sbassurer

leBEi | doit
Organiser un temps de présentation globale de la _Qbjectifs : _ gﬁzi Ima‘é:'vr'sztgiss
RSYI NDKS LB2dzN) £ QSYyaSYot S Riggiquéte@KAYAdUSe, juvre.
9FTSOGdzSNI dzy T20dza &adaNJ € Safpibpegs YAas

en plus,
compensé) et delap

s
oit

(dont le coot est tout
ollution en moins.

t de certaines pctrﬂles de dé
sérail), est confié aux mac

€ Important

(3 Important

Le volume de

Kl Tres important

Les machinistes et les
intermittents du
spectacle sont impactés

Les surcodts en fin

de vie sont déchets non

compensés par recyclés peut étre

Jles éeoRomiés 80P | rdduit dlzardpér par les changement de

I @eanm@ mb |, eunglhorpe msee de traitement en fin de

@gefeyig t | v B elnutv r i &wes plus de travail en fin

actions identifiées  de vie. Des actions

£ ddaccompagnemen:

sont a mettre en place

ou partie

cor (ci contre la Dune
hinistes & la fin de vie

lisées gréce aux bennes

Une Signalétique Fin de Vie ...

iwée d'un décor en finde vie, I'information des

formes :

% ' =rIvS .
; s : )
u mﬂmgtes peut prendre plutect vien dans le livret technique

Des pages spéciales« fin de
du décor

Une Signolehque;
quel est le scgnqrvo
Briefing de I'équipe en amont ¢
Ou une combinaison des frois 2

ur chaque élément de décor, précisant
de fin de vie @ mettre en ceuvre,
du démantélement

sommaire

Sommaire
Fiche Action



[§ 40KSYlF RS £Q902y2YAS / ARNIDdZ | A NB

Quelques définitions P.20
Webographie sélective noexhautistive p.21
INNOCENCE 2021 p.22 y 4

CARMERN 2017 Un décor 100 % démantelable etcyclable p.23

Annexes

7 exemples concrets de COSI FAN TUTTR016.2 exemples de murs monmatériaux P.24

stratégies mises en

D P > B B B P D> = > = = Do
u»

dzdz@ NB LJI~“ NJ £ 8 é[(]QA d |,hfv ¢ 2020.QLmencolline zéro déchet p.25
RQ! A E
LES NOCES FIGARO 20®4semblages réversibles P.26
ALCINA; 2015.Leliege en alternative apolystyréne p.27
IL TRIONFO DEL TEMEXX;, Transporter 110 Fauteuils P.28
COURRIER AU COPRODUCTEURS P.29 ‘
Fiche
DIRECTION COURRIERU METTEURS EN SCENEKIENOGRAPHES  p.30
Annexes des
. . [9f /[!'"y{9{ 5! /hb¢w!¢ 59 p30ht9w! 5
fiches actions ' '
Fiche
!—! BUREAU A [9 [hDL/L9[ 5Q!'L59 ! [! 59R3{Lhb Y
509¢! 59
FicheATELIE A COURRIER AUX FOURNISSEURS P.33
sommaire LOGISTIQU A UNE TOURNEE OPTIMISEE : RESULTATS p.34
Sommaire
Fiche Action
A ASSOCIER LES MACHINISTES p.35

Sommaire
Des annexes
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Llea OKSYIl RS [QSO2Yy2YAS / ANDdz | A Nfgegadation
appliquéea la scénographie

sommaire

Sommaire

Fiche Action

LA A A NG ke M g

de Venelles ::f‘p
CONCEPTION et
MATIERE PREMIERE F ABRICATION UTILISATION DISTRIBUTION FIN DE VIE

' N .
' / K Alternance (niv. 1)
| PP Mantage > démont
o / / fontage»démontage ®

Maintenance Tournée (niv.2) € CO,
Réparation Démontage > stockage » chargement » transport »

Légére déchargement » stockage » remontage *

démontage » stockage > chargement ...

STOCKAGE
(niv. 2)

Incinération
Valorisation
énergékigue

" - Reéutilisation
Réparation

importante

Recyclage externe
Acier » valorisation
Carton » valorisation

Refabrication €
Buois » cont de traitement (niv.3]
Autres Enfouissement

DB
Codt de traitement

Recyclage
(niv. 3)

Refabrication —

Inteme ou extemne Réutilisation inteme ou extemne

Qain en Matiére ou revente i Gain en conception, matiére, Fabrication,
revente

{dzNJ ft QSyadYot s Rdz 080tS RS @GAST OKI Ij dzS
ALAYy SYy@ANRBYyYySYSyidlrf o6SG a2d@@Syd FTAylryO
Plus la boucle est courte (ex : réutilisation), plus les impacts sont réduits.

$
A

£ SYSy (NB ORDdzyr IS GANY I} i aMB Lty 6T 6R1d30d Sdzyj $izh 6 SRS

S NIYR Vipdi®s RN BN KO REMi NZAT 0 ByHFRSHAIE 5 WDy (A V&I kORidz
rei NI yaF2NYF GA2Yy S NBe¥matrauxdidshircEsSonsoumDEKdes triitemetts
chimiques peuvent théoriquement étrepris en charge par la nature en fin de vie.
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Quelgues définitions

EXTRACTION/EXPLOITATION
£7 ACHATS DURABLES

Economie Circulaire e
{St2y £Q159a93 QS O02wyi2¥ahS
se définir comme un systéme économique '
RQSOKFy3S Si RS LINRRdzOGAZ2Y
stades du cycle de vie des produits (biens =
Si aSNDAOS&a0v:E @AasS t
RS tQdzirtAaalrdArzy RSa NB
RAYAYdzSNI £ QAYLI OG &dzNJ ¢
tout en développant le bien étre des

individus

Voirda OKS Y Lk2Igwt) £ Qh LIS NI
https://www.ademe.fr/expertises/econo T R LSS SIS
mie-circulaire

. ECO-CONCEPTION
B 0:c1:3S selzifo
A £COLOGIE INDUSTRIELLE
A ERRIJOR
dz8 7S &
ECoNOMIE

DE LA FQNCTIONNALITE

'Ol OA U

[ QF LILINE @A a A 2 yextEavtiGnyeiiploiftimNat acha& durables) concerne le mode
RQSELX 2AGFG0A2ykSEGNI OGlA2y RS& NBaazdzNOSa Ga
lesNBodzia ROQSELE @AYILIHAR yadzNI £t QSYBANRYYSYSyid vy
YIFGASNBAE SYSNHSGAldSE SiG YAYSNIrfSa 6vYaysSa §
tant pour les matiéres/énergie renouvelables que non renouvelables ». Ce pilier recouvre les
éléments relatifs aux achats privés et publics (des entreprises et des collegtivités
fF 02y OSLIiA2y RQdzy
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[ QS O dnduataeNeXet territoriale, dénommée aussi symbiose industrielle, constitue un mode

RQ2NHFyA&l GA2y AyGSNBYyGdINBLNA&SA LI N RSa SOK
[ QS 02 gedaon@ionnalitédLINR GAt SIAS € Qdzal 38 + 1 LkkaasSa
aux produits plutdt que les produits esmmémes

La consommationresponsabi@2 A i O2y RdzA NB f QF OKS (i SdzNE |j dzQA

public) ou citoyen consommateur, a effectuer son choix en prenant en compte les impacts
environnementaux a toutes les étapes du cycle de vie du produit (biens ou 3ervice

[Qrtt2y3asySyd Rarle
@gSyiS 2dz R2y RQ20

cdnsoﬁarda‘teﬁr SondviQairéetodr$a la réparation, a la
OLarzys 2dz £t fOFOKIG RQ200

Le recyclageise a utiliser les matieres premiéeres issues de déchets.
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Unité Fonctionnelle
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I'unité fonctionnelle devrait contenir une composante fonctionnelle, un critére de

performance, et une durée
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Biomimétisme

Le biomimétisme est une approche R&D qui consiste a s'inspirer de l'ingéniosité des
mécanismes, propriétés et fonctions de la nature pour innover.

Pluslargement, le biomimétisme, aussi appelé-mspiration, englobe toutes les ingénieries etNI ¢
sciences inspirées des organismes vivants.

Paressence, le biomimétisme cherche a s'appuyer sur l'intelligence et la sobriété des princiges ¢
biologiques pour concevoir des technologies impactantes et durables

En savoir plus sur le site dDeebioshttps://ceebios.com/biomimetisme/

P B St e

Economie de Fonctionnalité et de la Coopération

[ QS0O2y2YAS RS I F2yOlAazyyltads Sd RS 1 é
individus ou territoires, des solutionistégréesde services et de biens reposant sur la vente

RQdzyS LISNF2NXYI yOS RQdzal 3S 2dz RQdzy dzal 38 Si
doivent _permettre une moindre consommation des ressources naturelles dans une perspective
R QS 02 virruaikeSun accroissement du biétre des personnes etn développement
économique

https://lwww.ieefc.eu/activitesde-linstitut/centre-ressourcede-linstitut-new/ sommaire

Sommaire
Fiche Action

Sommaire
Des annexes
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Weonrapme sélective et non exhaustive Dans le domaine de la Culture et du Spectacle vivant

ARVIVA https://arviva.org
TheShift Projecttravaille sur ce secteur dans le cadre du vaste Plan de transformation de « Pas de spectacle vivant sur une planéte morte.
fQS02y2YAS FNIye AaS 6t¢9CO AYAGAS RdzNI yd ¢ Houg srigespradactennyics sehnidien nesgyeni-ersligwsde eréation, dendfosionsetide  § NI ¢
ASOG2NRASE & SG (N}yagSNEIdzZE 2yd R2YyyS f ASdz t formgtwn, iexials, Rqipes aristguesnireprénguy eise@foieratgui-ice: slu Rpsaiaclervivad ik S a
thématiques. En 2021, les travaux de recherche continuent, cette fois secteur par secteur, via la souhaitons entreprendre une transition écologique et agir sans attendre pour un monde juste et
O2yadzZ GFdA2y SiG f1 Y20AfA&FGA2Y Rdz LX dzd 3 NI yukablg:RagsemiiB-elRdz| DS BYizNB S Liz @ BARS\Evais| Aiitd\Bundbles, watid ptehons
Que contient ce rapport ¥ dresse un état des lieux du secteur de la culture, et particuliérement  acte des enjeux liés au déréglement climatique et a la crise de la biodiversité. Nous nous engageon:s
Rdz aLISOGIF OtS GAGIyiGzZ RS fQldZRA2@AA&dSE S Rdz f Xhang® no§ pratiueszpoustiamsiEraer noR mwdsfeszy S NA Ij dzS REya 1 Odz o
de vue des enjeux climatiques et énergétiques. Il présente les leviers de décarbonation déja
ARSYGATASA® 9y RQl dzZiNBa GSNX¥S&as Af (SyidS RS LECAUGIRNSDs/deSauquiggconk 2 A gSy i FIF ANB dzyS &l tfS RS &L
productrice de films ou un éditeur de livres pour étre résilients face aux chocs climatiques et Les Augures accompagnent les acteurs du monde culturel dans leur transition écologique et leur
énergétiques. Ol LI OAUS RQIFIRFLIWIFIOGAZ2Y SU RQAYY20FUA2Y P

f Q9 O 2 gybiotigbe :

Un modeéle économique régénératif radicalement nouveau qui affirme la possibilité de développer
une relation symbiotiquec(a.dde croissance mutuelle) entre des écosystémes naturels prospéres et
une activité humaine intense, et ce dans tous les domaines de I'économie.
https://fr.symbiotique.org/fr/
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GUIDEMETHODOLOGIQUE ECOPROD.

https://www.ecoprod.com/images/site/quide ecoprod/ECOPROD_ GUIDE2014 -iniGHdvepdf

compressed.pdf
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générationBIOpérd ». A commander sur
https://symetrie.com/fr/titres/tempus-perfectum/speciall-bioperaun-futur-pour-l-opera Dans deglomaines connexes
[ Q! ¢ ?P,i\YIS/QNfMDSZ//WWW.|ate|ieI’DaV§al’l.Qrf] L L
Centrede NS & & 2 dzND S & surieS bilanQ de54» a ffet de serre «[ QU OSTASNI thealy Sad dzyS O022LISNY 0ALBS of/ L/ |
ADEME https://www.bilansges.ademe.fr agricultrices dans la conception et la fabrication de machines et de batiments adaptés a une
agroécologid J- @ &1 yy SX n
INIES Et si les concepteurs de décors et de scénographieegroupaienet mutualisaient
Une base de donnéeswironnementales et sanitaires de référence pour le batiment leurs savoit | A NB X sommaire
https://www.inies.fr/accueil
ARCHITECTURE ET AMANAGEMENT Sommaire
Le Collectif des festivals éamsponsables et solidaires en Région S@OFEES Manifestepour une frugalité heureuse & créative Fiche Action

https://cofees.udcm.net/ https://www.frugalite.org/fr/le-manifeste.html

Sommaire
Des annexes
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L'ensemble des chassis composants les murs sont réalisés en monomatériaux bois
parfois du papier peint (100% papier) marouflé.

Lesparties matiérées représentants du béton sont réalisé en support boisatiere

en enduit pate & papier gieinture.

Peinturesa[ Q SsardzZolvant chimique et sans dégagementamposés organiques
volatiles (COV

Pasd'assemblage irréversible. Exemple : tous les vitrages (en polycarbonates) sont
amovibles erevalorisable®n réutilisation futures. Le recyclage par famdke
matériauxest ainsi rendu possible.

Réduction du volume de transport (et donc de camion) par une conception « A plat
desstructures porteuses en acier.

I'ensemble des équipements lumiéres intégrés sont a faible consommation et
réutilisables dans de futures projets ou par d'autres utilisateurs

Le sol PVC n'est pas collé sur les dalles de plancher et un accord a été passé avec |
fournisseur pour qu'il récupere et revalorise ces éléments (200m?

Latournée prévue chez I'ensemble des nombreamproducteurs(plus de 5) est
organisée avec trajets uniques et stockage a proximité du site de reprise sans retour
Aix

Les Bénéfices :

Zéro benne Déchet Industriel Banal (DIB)

A Plusd'enfouissement deléchets

A Moinsde co(ts deraitement

A Moinsde coltetR Q S Y A desChZlofsiu transport

Lescontraintes :

Toutes ces stratégies demandent a étre pensées des la conception.
sommaire

Stratégieappliquée

Economiecirculaire; fiche action BE 3, « optimiser la fin dewie

optimiser la tournée

Sommaire
Fiche Action

Sommaire
Des annexes




 7SESYLX Sa O2yONBla YANMQ!ISYE wzdzONB L Wt EGBREA Bhti Ny GS345a YAaS S
k. CARMEN2017 déchet.

A 500 m2 de parement marbre» réalisés en matériauxiosourcésd R Q 2 NJX :
naturelle), grace aux dalles de lieges sculptées, grattées et peintes avec de
peintures écologiques. Recyclage en filiere bois.

At SAylGdaNBa t tQStdz alya az2f glyid O
organiques volatiles (COV).

Atlrad RQlI&aaSyofl3IS ANNBOSNEAOGE S 9E:
pas collées au chassis bois, mais vissées; pas de collage bois/acier. Le
recyclage par famille de matériaest ainsi rendu possible.

A Réduction du volume de transport (et donc de camion) par une conception
«a plat» des structures porteuses en acier.

A Rédutilisation de certains modules structurestandard», comme les

A

Saol t ASNE RQlI O08a RSa FINIAadSaod
Accessoires de décor (les lustres) congus pour une utilisation possible en
deuxieme vie, comme la vente a des particuliers.

A Sol réversible pour une utilisation en tapis de danse.

LesBénéfices :

Zéro benne Déchet IndustriBanal (DIB:
- tfdza RQSYy¥2dziaas
- Moins decoltsde traitement

- a2Aya RS O2HiG Si RQSYAaaarzya

P

YSyid RS SOKS

¢
w
~

Lescontraintes :
Toutes ces stratégies demandent a étre perss#s la conception.

sommaire

Stratégieappliquée:

. . . . . .. . . Sommaire
Economie circulaire; fiche action BE $ptimiser la fin de vie Fiche Action

Sommaire
Des annexes
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Des murs mono matériaux, issus de matériaux biosourcés
ORQ2NAIAYS yI GdzNBf t S0

[ QSy&aSyofS RSa LI yyShdze RSO2NE &2y
bois.

Ci contre moucharabié epanneaux de fibre de bois contre plaqué mm.

Mur de pierre en panneaux de fibre de boigratté » etmatieré avec de la

péate a papier.

/| 2y oedz LI2dzNJ siNB Tl OAtSYSyid RSYIlyidSt
méme benne bois en fin de vie.

Les Bénéfices :

Zéro benne Déchet Industriel Banal (DIB) :

- tfdzda RQSYyF2dzAdaSYSyid RS RSOKSH
- Moins de co(t de traitement

Les contraintes : N
[ Qdza Ayl 3S LINRf2y3S RSa LI yyStkdzE RS
démangeaisons > nécessiter de protéger le poste de travail

Stratégie appliquée:
Economie circulaire; fiche action BE ®ptimiser la fin de vie

sommaire

Sommaire
Fiche Action

Retour Fiche Sommaire

” action BE 3. J Des annexes
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DG ORI NN SHVIE- T2 W BRRSRVAN =T v s v § oMM IN INRE  Cesriairiauxic:sourcés ou déclassés, des chariots standard
[ 9 / h V- 2@@ h W - réutilisables, une conception optimisées grace a la 3D.

=i

1\

A Lavégétation de la prairie réalisée a partir de balais en fibre biosourcés
A Toute la base de la colline en chariots standard réutilisables

A Les reliefs et ondulation de la colline sont entiérement congus en 3D et réalisés a
partir de panneaux de CP réformés et découpés numériquement pounétpus
pres de la forme finale souhaitée et éviter le recours a la sculpture polystyrene

A Les seuls apports de matiéres sont en liege et permettront donc de recycler les
caissons du sol en filiere bois (assemblages monomatériaux)

A Uni N2y O R QfaNubidNBlanésysur gne riviere.

Les Bénéfices

Zérobenne Déchet Industriel Banal (DIB) :

Atfdza RQSyT2dziaaSYSyid RS RSOKS
A Moins de co(t déraitement

A Eléments structurels réutilisables

Les contraintes
Toutesces stratégies demandent a étre pensées des la conception.

Stratégieappliquée:
Economie circulaire; fiche action BE 3ptimiser la fin de vie>

sommaire

Sommaire
Fiche Action

Retour Fiche J Retour Fiche ‘ J Sommaire

25 action BE 2. action BE 1. Des annexes
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Deschariots standard réutilisablesjes assemblages réversibles, une
conception «a plat»

A
A
A
A

P

Conceptioret réalisation des modules a base de chariots standards.

Tous les assemblages sont mono matériaux ou réversibles.

Peintures & Q Sshndzsolvant chimique et sans dégagementat@posés
organiquesvolatiles (COV

t I a RQI ar@&rgibld Exantple : tous les vitrages (en
polycarbonates) sont amovibles et valorisables en réutilisation futures. Le
recyclage par famillde matériawest ainsi rendypossible.

Réductiondu volume de transport (et donc de camion) par une conception
« a plat» desstructures porteuses en acier

I'ensemble des équipements lumieres intégrés sont a faible consommatior
et réutilisables dans de futures projets ou paQ | dmiiliskR:érs

Les Bénéfices :

Zéro benne Déchet Industriel Banal (DIB) :

A tfdza RQSy dexléehes a SYSyY

A Moinsde codts de traitement

A Moinsde coit et démissions de Co2 lors du transport

Les contraintes :
Toutes ces stratégies demandent a étre pensées des la conception.

Stratégie appliquée:
Economie circulaire; fiche action BE 3, « optimiser la fin de va
sommaire

Sommaire
Fiche Action

Sommaire

Des annexes

Retour Fiche
action BE 2.
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Des corniches en polystyrene «détachables»

Quand le monanatériauy QS ad LI a NBIFfAalroftSz SiG L
en polystyréne directement sur [ganneautechnique, celleci a étécolléesur un
CP de 5 mm, vissé surdanneautechnique. Lgpanneauprincipal est récupéré,

seuk la corniche part en DIB.

Un mur mono matériauxissude matériauxbiosourcés (2)

[ QSy & &upaniiedu décoest réalisé a partir de bois et dérivé du bois, (ex ci
contre, boisliege expansgpatet  LJ- LJA S NJ LARIdaINI £ S Y dzNJ RQ
En fin de vietout est valorisé dans la méme benne bois.

Stratégie
Economie circulaire eptimiser la fin de vie

sommaire

Sommaire
Fiche Action

Retour Fiche Sommaire
action BE 3. Des annexes
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